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Abstract of CH683231 

The support for a pivot mounted desk top (12) 
has two pivot mounted vertical uprights (20) 
positioned one on each side on which the desk- 
top rests. The uprights (20) can be adjusted in 
height and locked In position on the frame (11). 
At least one upright (20) is movably positioned on 
the desk top (12) and has a sliding-guide (21) 
which has notches (23, 24) for receiving a bolt 
(25) fixed onto the frame (11). The upright (20) 
has a detachable locking-mechanism (41). The 
slide-guide (21) has a lengthwise slot (22) 
running axially along the upright (20). 
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0 Vorrlchtung zum Abstutsen elner Arbeitsplatte. 

@ Bei einer Vorrichtung zum At)stutzen einer Arbeits- 
platte. die im Bereich einer ersten Langskante um eine 
horizontale Achse schwenkbeweglich an einem Gestell 
gelagert ist und die im Bereich einer zweiten Langskante auf 
im wesentlichen vertikalen Stutzen aufliegt, die hohenver- 
stellbar und arretierbar an dem Gestell angeordnet sind. 
wird vorgesehen, dass mindestens eine Stutze (20) 
schwenkbar an der Arbeitsplatte (1 2) angeordnet ist und mit 
einer Kulissenfuhrung (21) versehen ist. die Rastaufnahmen 
(23. 24) fur einen am Gestell (11) festgelegten Fuhrungsbol- 
zen (25) besitzt und dass der Stutze (20) eln losbarer Arre- 
tiermechanismus (41) zugeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ab- 
stutzen einer Arbeitsplatte, die im Bereich einer er- 
sten Langskante um eine horizontale Achse 
schwenkbeweglich an einem Gestell gelagert ist 
und die Im Bereich einer zweiten Langskante auf 
im wesentlichen vertikalen Stutzen aufiiegt, die ho- 
henverstellbar und arretierbar an dem Gestell ange- 
ordnet sind. 

Es ist bekannt, Schreibtische, Insbesondere 
Schuischreibtische, mit schwenkbaren Arbeitsplatten 
zu versehen, um Haltungsschaden vorzubeugen. 
Hierbei ist die Arbeitsplatte an der im Sitzbereich 
liegenden Kante schwenkbeweglich an einem Ge- 
stell gelagert. Im Bereich ihrer gegenuberliegenden 
Kante ist die Arbeitsplatte durch zwei sich gegen- 
uberliegende Stutzen abgestutzt, die jeweils in ei- 
nen Vertlkaltrager des Gestells einragen. In den 
Vertlkaltragern Ist jeweils eine Kulissenfuhrung vor- 
gesehen, die an der Innenseite der Vertikaltrager- 
wand festgelegt ist. In die Kulissenfuhrung greift ein 
Fuhrungsbolzen der Stutze ein. Die Stutze Ist mit 
einem Arretiermechanismus gekoppeit, der den 
Fuhrungsbolzen der Stutze in die In der Kulissen- 
fuhrung vorgesehenen Rastaufnahmen druckt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den 
Aufbau einer derartlgen Vorrichtung zu verelnfa- 
chen. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der em- 
gangs genannten Art dadurch geldst, dass minde- 
stens eine Stutze schwenkbar an der Arbeitsplatte 
angeordnet ist und mit einer Kulissenfuhrung verse- 
hen ist, die Rastaufnahmen fOr einen am Gestell 
festgelegten Fuhrungsbolzen besitzt und dass der 
Stutze ein losbarer Arretiermechanismus zugeord- 
net Ist 

Durch die an der Stutze vorgesehene Kulissen- 
fuhrung kann die Hersteilung einer derartlgen Vor- 
richtung bzw. deren Montage verelnfacht werden. 
Die neue StDtze mit der Integrierten KufissenfQh- 
rung ist einfach zu montleren, da kelne separate 
Kulissenfuhrung an der Innenwand des Vertikaltra- 
gers montiert werden muss. Die erfindungsgemasse 
Vorrichtung ist in wenigen Arbeitsschritten montier- 
bar. Nach dem Einfuhren der Stutze in den Vertl- 
kaltrager muss lediglich der Fuhrungsbolzen in die 
Kulissenfuhrung der Stutze eingebracht werden. 
Weiterhin ist die Hersteilung der neuen Vorrichtung 
besonders einfach, da die Stutze samt Kulissenfuh- 
rung als Stanzteil herstellbar ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 
in den abhangigen Anspruchen aufgefuhrt. 

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass 
die Kulissenfuhrung einen in Axialrichtung der Stut- 
ze verlaufenden Langsschlitz besitzt, an dem die 
Rastaufnahmen angrenzen. Belspielsweise konnen 
an der Kulissenfuhrung vier Rastaufnahmen zur H6- 
henverstellung der Arbeitsplatte vorgesehen sein. 
Hierbei ist die Form der Rastaufnahmen der Quer- 
schnittsform des Fuhrungsbolzens angepasst. 

Es kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass die 
KulissenfQhrung als Kunststoffteil ausgebildet Ist. 
Hierdurch wird die Gleitfahigkeit der Stutze verbes- 
sert- Glelchzeitig wird auch belm Verstellen der Ar- 



beitsplatte eine storende Gerauschentwicklung ver- 
mieden. Weiterhin kann ein derartiges Kunststoffteil 
in einfacher Weise hergestellt werden. Bel einer 
Weiterbildung ist vorgesehen, dass eine aus Flach- 

5 metail hergestellte Stutze vorgesehen ist, die das 
Kunststoffteil aufnimmt. 

In weiterer Ausgestaitung kann der Arretierme- 
chanismus durch Einschwenken der StiJtze betatig- 
bar sein. Mit dem Einschwenken der StQtze-wird 

10 der Fuhrungsbolzen aus der an der Kulissenfuhrung 
vorgesehenen Rastaufnahme gelost In dieser Ste!- 
lung kann die Stutze hohenverstellt werden. Durch 
das erneute Einschwenken der Stutze wird der 
Fuhrungsbolzen wiederum in eine Rastaufnahme 

15 der Kulissenfuhrung eingefuhrt. 

Hierbei kann vorgesehen sein, dass die Stutze 
mit einem Betatigungshebel verbunden ist, mit dem 
die Stutze schwenkbar ist. Ein derartiger Betati- 
gungshebel, der beispielsweise im Bereich der Vor- 

20 derkante der Arbeitsplatte angebracht sein kann, er- 
moglicht die leichte Hohenverstellung der Arbeits- 
platte. 

Eine Weiterbildung sieht vor, dass der Betati- 
gungshebel als Drehwelle fur die Stutze ausgebildet 

25 ist. Hierbei kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass 
der Betatigungshebel drehbar an der Unterseite der 
Arbeitsplatte gehalten ist. 

In weiterer Ausgestaitung kann der Arretierme- 
chanismus als ein die Stutze verspannender Feder- 

30 mechanismus ausgebildet sein. Es kann beispiels- 
weise vorgesehen sein, dass der Federmechanis- 
mus ein die Stutze fOhrendes Fuhrungstel! besitzt, 
das mittels mindestens einer Feder verspannt ist. 
Das FQhrungstell Qbertragt die von der Feder aus- 

35 gehende Federkraft auf die Stutze. Hierdurch wird 
der quer zur StQtze angeordnete Fuhrungsbolzen in 
die jeweilige Rastaufnahme In der Kulissenfuhrung 
gepresst Das Losen des FQhrungsboizens aus der 
Rastaufnahme erfolgt durch eine gegen die Feder- 

40 kraft der Feder wirkende Schwenkbewegung der 
Statze. 

Es kann weiterhin vorteilhaft vorgesehen sein, 
dass das Fuhrungstel! gleltbeweglich an oder In ei- 
nem Horizontaltrager des Gestells gefQhrt ist. Wei- 

45 terhin kann das Fuhrungsteil gleltbeweglich auf ei- 
ner am Gestell festgelegten Stange aufsitzen, die 
eine zwischen Gestell und Fuhrungstel! verspannte 
Spiralfeder aufnimmt. Ein derartiger An^etiermecha- 
nismus ist besonders einfach montierbar, da die 

50 Montage im leicht zuganglichen Bereich insbeson- 
dere ausserhalb des Vertikaltragers erfolgen kann. 
Es sei jedoch erwahnt, dass die Arretlerung der 
Stutze auch dadurch bewirkt werden kann, dass die 
Stutze beispielsweise mittels einer Blattfeder, die ei- 

55 nerseits an dem Vertlkaltrager befestigt ist und an- 
dererseits gleitbewegllch auf der Seitenkante der 
Stutze aufiiegt, arretiert werden kann. 

In vorteilhafter Weiterbildung Ist die Stutze in ei- 
nem Vertlkaltrager des Gestells gefuhrt. Hierbei ist 

60 es vorteilhaft, wenn in dem Vertlkaltrager der mit 
der Kulissenfuhrung zusammenwirkender Fuhrungs- 
bolzen horizontalliegend angeordnet ist. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung sieht vor, dass 
der Fuhrungsbolzen mit einer im Bereich der Kulis- 

65 senfuhrung angeordneten Ummantelung versehen 
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ist Diese kann beispielsweise als Gumml- Oder 
Kunststoffring ausgebildet sein. Durch diese Mass- 
nahme wird eine Gerauschdammung erzielt. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist mindestens eine weitere Stiitze vorgese- 
hen wobei die Stutzen prinzipieil gleichartig ausge- 
bildet Bind. Hierdurch wird eine besonders gleich- 
massige Abstutzung der Arbeitsplatte erreicht. 
Ausserdem Ist eine derartige Arbeitsplatte durch die 
weitere Stutze belastbarer. 

Fur die Stutzen kann ein gemeinsamer Betati- 
gungshebel vorgesehen sein. der drehbar an der 
Arbeitsplatte gehalten ist. Somit konnen In einfacher 
Weise beide Stutzen gleichzeitig verstellt werden. 

Es kann hierbei vorteilhaft vorgesehen sein, dass 
der Betatigungshebel einen U-fc3rmigen Griffbereich 
besitzt. dessen Vertikalschenkel jeweils mit einem 
Horizontalschenkel verbunden sind, die an der Ar- 
beitsplatte gelagert sind und an deren Enden je- 
weils eine Stutze befestigt ist. 

Um die Verstellung der Arbeitsplatte zu erleich- 
tern, kann vorteilhaft vorgesehen sein. dass die Ar- 
beitsplatte federentlastet ist. Die Federentlastung 
kann beispielsweise durch ein zwischen der Unter- 
seite der Arbeitsplatte und dem Gestell verspanntes 
Federelement erreicht werden. Hierbei ist die Fe- 
derkraft des Federelementes dem Gewicht der Ar- 
beitsplatte anzupassen. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich 
aus einer in der Zelchnung dargestellten vorteilhaf- 
ten Ausfuhrungsform der Erfindung, die nachfolgend 
beschrieben wird. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines 
Schreibtisches mit der erfindung sgemassen Vorrich- 
tung. 

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles II ge- 

mass Fig. 1, . ai. i.-* 

Fig. 3 eine vergrosserte Darstellung der Abstutz- 

vorrichtung gemass Fig. 1 , ^. ^ 

Fig. 4 den Schnitt der Unie IV-IV gemass Fig. 3 

und 

Fig. 6 eine schematische Darstellung des Fuh- 
rungsbolzens gemass Fig. 3. 

Der in Fig. 1 dargestellte Schreibtisch (10). der 
insbesondere In Schulen Venwendung findet, besitzt 
ein Gestell (11), an dem schwenkbeweglich eine 
Arbeitsplatte (12) gelagert ist. Das Gestell (11) des 
Schreibtisches (10) ist im Seitenbereich symme- 
trisch aufgebaut und besitzt zwd Fusstelle (13), 
von denen jeweils ein Vertikaltrager (14) abragt. 
Auf der Stimseite der Vertikaltrager (14) ist ein Ho- 
rizontaltrager (15) befestigt. der naherungsweise ei- 
nen L-formigen Querschnitt besitzt. Wie aus Fig. 2 
hervorgeht, sind die symmetrlsch aufgebauten Sei- 
tenteile des Gestells (11) uber einen horizontal lie- 
genden Verbindungstrager (16) miteinander verbun- 
den. Der Verbindungstrager (16) verbindet die obe- 
ren Endbereiche der sich gegenuberliegenden 
Horizontaltrager (15). 

An dem schrag nach oben abragenden tndbe- 
reich der Horizontaltrager (15) ist die Arbeitsplatte 
(12) um eine Horizontalachse schwenkbeweglich 
gelagert, die mit Abstand zu ihrer im Sitzbereich lie- 



genden Kante (17) angeordnet ist Wie aus Fig. 2 
hervorgeht, werden die beiden Horizontaltrager (15) 
seitlich von der Arbeitsplatte (12) uben-agt. Die La- 
gerung der Arbeitsplatte (12) erfolgt an einer Quer- 

5 achse (18). die jeweils am Ende der Horizontaltra- 
ger (15) festgelegt Ist. Hierbei greift der Endbereich 
der Horizontaltrager (15) in eine an der Unterseite 
der Arbeitsplatte (12) angebrachte nicht dargestellte 
Aussparung ein. 

10 Im Bereich der Kante (19) der ArtDeitsplatte (12) 
erfolgt deren Abstutzung durch zwei Stutzen (20), 
die jeweils In die zugeordneten Vertikaltrager (14) 
eingefuhrt sind. Die Stutzen (20), die einen identi- 
schen Aufbau besitzen. sind als Stanzteil aus ei- 

15 nem Flachmetal! hergestellt. Die genaue Form der 
Stutzen (20) geht besonders gut aus Fig. 3 hervor. 

Die Breite der Stutzen (20) ist so gewahit, dass 
einerselts die KulissenfQhrung (21) eingebracht wer- 
den kann und andererseits noch genug Bewe- 

20 gungsspielraum im Innern des Vertikaltragers (14) 
besteht. Die sich gegenuberliegenden Endbereiche 
(20a 20b) der Stutzen (20) sind jeweils abgerundet 
ausgefuhrt. In der unteren HSIfte der Stutze (20) ist 
die KulissenfQhrung (21) eingebracht. Diese besteht 

25 aus einem in Axialrichtung der StQtze (20) ange- 
brachten Langsschlitz (22), an den vier mit Abstand 
zueinander angeordnete Rastaufnahmen (23, 24) 
angrenzen. Die Rastaufnahmen (23, 24) erstrecken 
sich senkrecht zum Langsschlitz (22). Fonn und 

30 Grosse der Rastaufnahmen (23, 24) ist dem zum 
Einsatz kommenden Fuhrungsbolzen (25) ange- 
passt. 

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, sind die oben liegen- 
den Endbereiche der Stutzen (20) mit den Enden 

35 eines Bedienhebels (26) verbunden, der an der Un- 
terseite der Arbeitsplatte (12) drehbar gehalten ist 
Hierfur sind zwei Laschen (27, 28) vorgesehen, die 
den Bedienhebel (26) umgreifen und an der Unter- 
seite der Arbeitsplatte (12) festgelegt sind. Im Mlt- 

40 telbereich der Arbeitsplatte (12) besitzt der Betati- 
gungshebel (26) einen Griffbereich (26a). der nahe- 
rungsweise U-Form besitzt. 

In die KulissenfQhrung (21) der Stutzen (20) 
greift der queriiegende Fuhrungsbolzen (25) ein. 

45 Wie aus Rg. 4 hervorgeht, ist der Fuhrungsbolzen 
(25) an den Sertenwanden (14a und 14b) des Verti- 
kaltragers (14) gehalten. 

Gemass Fig. 6. die eine Einzeldarstellung des 
Fuhrungsbolzens (25) zeigt. besitzt der Fuhrungs- 

50 bolzen (25) im wesentlichen einen zweiteiligen Auf- 
bau. An dem schraubenformlgen Element (29) des 
FQhrungsbolzens (25) ist ein Schraubbolzen (30) 
vorgesehen, der mit einem Aussengewinde verse- 
hen ist. Das Element (29) ist mit einem Flachkopf 

55 (31) ausgebildet, in den ein Innensechskant (32) 
eingebracht ist. Zwischen dem Flachkopf (31) und 
dem Schraubbolzen (30) ist ein zylindrischer Ab- 
schnitt (33) vorgesehen. Auf dem Schraubbolzen 
(30) des Elementes (29) sitzt das Element (34) auf, 

60 das mit einem Innengewinde versehen ist. Der 
stirnseitig ausgebildete Flachkopf (35) des Elemen- 
tes (34) besitzt einen Innensechskant (36), Zwi- 
schen einem zylindrischen Bereich (37) des Ele- 
mentes (34) und dem zylindrischen Bereich (33) 

65 des Elementes (29) ist ein Gummiring (38) auf dem 
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Schraubbolzen (30) aufgebracht. In diesem Bereich 
erfoigt, wie aus Fig. 4 hervorgeht, die Aufnahme 
der KuIissenfQhrung (21 Der am Fuhrungsbolzen 
(25) vorgesehene Gummlring (38) soli die Ge- 
rauschentwicklung bei der Verstellung der Arbeits- 
platte (12) bzw. bei der Fuhrung der Stutze (20) 
dammen. 

Wie aus Fig. 4 liervorgeht, werden die Elemente 
(29, 34) des Fuhrungsbolzens (25) in Bohrungen 
(39, 40) eingefuhrt, die an den Seitenwanden (14a, 
14b) des Vertikaltragers (14) angebracht sind. An- 
schliessend werden die Elemente (29, 34) mitelnan- 
der verschraubt. Durcli die Starke der Schraubver- 
bindung kann hierbei das Bewegungsspiel der Stut- 
ze (20) eingestellt werden. 

Nachfolgend soli der Arretiermechanismus (41) 
der Abstutzvorrichtung beschrieben werden. Ge- 
mass Fig. 3 besitzt der Arretiermechanismus (41) 
ein Fulirungsteil (42), das gleitbeweglich an den In- 
nenwanden des Horizontaltragers (15) gefuhrt ist. 
Die Schlitze (43, 44) sind der Breite der Stutze (20) 
angepasst. In die Ober- und Unterseite des Hori- 
zontaltragers (15) sind Aussparungen (48, 49) ein- 
gebracht, deren Brerte derart gewahit ist, dass der 
Stutze (20) ein Aus- und Einschwenken aus den 
Rastaufnahmen (23, 24) ermoglicht wird. 

Das FQhrungsteil (42) sitzt gleitbeweglich auf ei- 
ner horizontalliegenden Stange (45) auf. Die Stange 

(45) wlrd von elner an dem Stimteil (50) des Fuh- 
rungsteiles (42) vorgesehenen Bohrung aufgenom- 
men. Der dem Stlrntell (50) gegenuberliegende 
Endbereich der Stange (45) ist an einem EndstQck 
(51) befestigt, das auf der Stirnseite des Horizontal- 
tragers (15) aufsitzt und mit diesem test verbunden 
ist. Das Endstuck (51) ist aus glasfaserverstarktem 
Kunststoff hergestellt 

Zwischen dem Stimteil (50) des Fuhrungsteiles 
(42) und dem Endstuck (51) ist eine Spiralfeder 

(46) verspannt, die von der Stange (45) aufgenom- 
men wird. 

Nachfolgend soli die Funktionsweise der vorste- 
hend beschriebenen Vorrichtung eriautert werden. 
Zur Hohenversteliung der Arbeitsplatte (12) wird der 
Betatigungshebel (26) am Griffbereich (26a) zur Un- 
terseite der Arbeitsplatte (12) umgelegt. Die an den 
Endbereichen des Betatigungshebels (26) befestig- 
ten Stutzen (20) schwenken hierbei im Uhrzeiger- 
sinn. Die Schwenkbewegung der Stutzen (20) er- 
foigt gegen die Kraft des Federelementes (46), das 
demgemass bei der Schwenkbewegung der Stutzen 
(20) komprimiert wird. Bei der Schwenkbewegung 
ruckt der Fuhrungsbolzen (25) aus der entspre- 
chenden Rastaufnahme (23, 24) aus. Nunmehr be- 
findet sich der Fuhrungsbolzen (25) im Bereich des 
Langsschiltzes (22) der Kulissenfuhmng (21). Hier- 
durch wird eine Hohenversteliung der Arbeitsplatte 
(12) ermoglicht. Da die Arbeitsplatte (12) federentla- 
stet ist, kann die Verstellung ohne grossen Kraftauf- 
wand erfolgen. Die Verstellung der Arbeitsplatte 
(12) ist somit auch von Schulkindern durchfiihrbar. 

Bei der Hohenversteliung der Arbeitsplatte (12) 
wird die Stutze (20) in dem Langsschlitz (22) der 
KuIissenfQhrung (21) gefuhrt. Die an dem Fuh- 
rungsbolzen (25) vorgesehene Ummantelung (38) 
wirkt hierbei gerauschdammend. Ist die gewunschte 



H6henpositlon erreicht, wird der Betatigungshebel 
(26) losgelassen, was rine Schwenkbewegung der 
Stutze (20) im Gegenuhrzeigersinn zur Folge hat. 
Sofern die Fuhrungsrolle (25) im Bereich einer 

5 Rastaufnahme (23, 24) liegt, rastet die Fuhrungsrol- 
le (25) ein. Liegt die Fuhrungsrolle (25) in einem 
Bereich zwischen zwei Rastaufnahmen (23, 24), so 
tritt die Arretierung der Stutze (20) spatestens dann 
ein, wenn die Arbeitsplatte (12) nach oben oder un- 

10 ten bewegt wird. Somit ist auch beim Einsatz im 
Schulbereich fur ausreichende Sicherheit gesorgt. 

Patentanspriiche 

15 1. Vorrichtung zum Abstutzen einer Arbeitsplatte, 
die im Bereich einer ersten Langskante urn eine 
horlzontale Achse schwenkbeweglich an einem Ge- 
stell gelag^rt ist und die im Bereich einer zweiten 
Langskante auf im wesentlichen vertikalen Stutzen 

20 aufliegt, die hohenverstellbar und arretierbar an 
dem Gestell angeordnet sind. dadurch gekennzeich- 
net, dass mindestens eine Stutze (20) schwenkbar 
an der Arbeitsplatte (12) angeordnet ist und mit ei- 
ner KuIissenfQhrung (21) versehen ist, die Rastauf- 

25 nahmen (23, 24) fur einen am Gestell (11) festge- 
legten Fuhrungsbolzen (25) besitzt und dass der 
Stutze (20) ein Idsbarer Arretiermechanismus (41) 
zugeordnet Ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
30 kennzeichnet, dass die Kulissenfiihrung (21) einen 

in Axlalrichtung der Stutze (20) laufenden Langs- 
schlitz (22) isesitzt, an den die Rastaufnahmen (23, 
24) angrenzen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
35 gekennzeichnet, dass die KulissenfQhaing (21) ais 

Kunststoffteil ausgebildet Ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine aus Flachmetall hergestell- 
te StCitze (20) voi^esehen ist, die das Kunststoffteil 

40 aufhlmmL 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Arre- 
tiermechanismus (41) durch Einschwenken der 
Stutze (20) betatigbar ist. 

45 6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Stutze (20) mit einem Beta- 
tigungshebel (26) verbunden ist, mit dem die Stutze 
(20) schwenkbar ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
50 kennzeichnet, dass der Betatigungshebel (26) als 

Drehwelle fur die Stutze (20) ausgebildet Ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet dass der Betatigungshebel (26) dreh- 
bar an der Unterseite der Arbeitsplatte (12) gehal- 

55 ten ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Arre- 
tiermechanismus (41) als ein die Stutze (20) ver- 
spannender Federmechanismus ausgebildet ist. 

60 10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet dass der Federmechanismus ein die 
Stutze fuhrendes Fuhrungsteil (42) besitzt, das mit- 
tels mindestens einer Feder (46) verspannt ist 
11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 

65 kennzeichnet dass das Fuhrungsteil (42) gleitbe- 
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weglich an oder in einem Horizontaltrager (16) des 
Gestells (11) gefuhrt ist. ^ ^ 

12 Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Fuhrungsteil (42) 
qleitbeweglich auf einer am Gestell (11) festgeleg- 5 
ten Stange (45) aufsitzt. die eine zwischen Gestell 
(11) und Fuhrungsteil (42) verspannte Spiralfeder 
(46) aufnimmt 

13. Vorrichtung nach einem der vorangenenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. dass die Stut- io 
ze (20) in einem Vertikaltrager (14) des Gestells 

(11) gefOhrt ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in dem Vertikaltrager (14) der 

mit der Kulissenfiihrung (21) zusammenwirkende 15 
Fuhrungsbolzen (25) horizontalliegend angeordnet 
Ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dass der Fuh- 
rungsbolzen (25) mit einer im Berdch der Kulissen- 20 
fuhrung (21) angeordneten Ummantelung (38) ver- 
sehen ist. . u 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Ummantelung (38) als Gum- 
mi- Oder Kunststoffring ausgebildet ist. 25 

17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass mlnde- 
stens eine weitere Stutze (20) vorgesehen Ist. wo- 
bei die Stiitzen (20) prinzipiell gleichartig ausgebil- 
det sind. ^ ^ u ^ 

18 Vorrichtung nach Anspruch 17. dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Stiitzen (20) einem gemein- 
samen Betatigungshebel (26) zugeordnet sind, der 
drehbar an der Arbeitsplatte (12) gehalten ist.. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 35 
kennzeichnet. dass der Betatigungshebel (26) einen 
U-formigen Griffbereich (26a) besitzt, dessen Verti- 
kalschenkel jeweils mit einem Horizontalschenkel 
verbunden sind. die an der Arbeitsplatte (12) gela- 

gert sind und an deren Enden jeweils eine Stutze 40 
(20) befestigt ist 

20. Vorrichtung nach einem der vorangenenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ar- 
beitsplatte (12) federentlastet ist 

45 
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